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(g) Kochfeld 

(§) Kochfeld mit einer transparenten, nicht eingefarbten 
Glaskeramikplatte (1) oder Giasplatte aus vorgespanntem 
Spezialglas ais Kochflache, die mit Strahiungsheizele- 
menten (3) beheizte Kochzonen (2) aufwefst, an der Deko- 
re aufgebracht sind und deren Unterseite eine IR-durch- 
lassige Schicht (6, 8) tragt, dadurch gekennzeichnet, dalS 
die unterseitige Schicht (6) als farbgebende Dekorierung 
(6, 8) ausgebildet ist und die Oberseite der Glaskeramik- 
oder Giasplatte (1) dekorfrel ist. 
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Kochfeld 



Besdurdbuag: 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Kochfeld mit einer transparenten, nicht 
eingefarbten Glaskerainilq)Iatte oder alternativ mit einer Glasplatte aus 
vorgespanntem Spezialglas als Kochflache, die mit Strahlungsheizelementen 
beheizte Kochzonen aufweist, an der Dekore angebracht sind und deren 
Unterseite eine IR-duichlassige Schicht aus einer temperaturbestandigen Farbe 
tragt. 

Kochfelder mit einer Glaskeramilq)latte als Kochflache smd gangiger Stand der 
Technik. Sie weisen typischerweise, wie aus der EP 0 220 333 hervoigeht, 
eine Glaskeramilq)lane auf, die mit fiurbgebenden lonen zur Verringenmg der 
T)ransmission eingefSrbt ist, damit die imterhalb der Glaskeramikplatte 
untergebrachten Funktions-Komponenten des Kochfeldes praktisch von oben 
nicht einsehbar sind. Diese Kbchflachen sind daher praktisch nicht transparent 
und erscheinen in Aufsicht schwarz. 

Aus vorgenannten Glaskeramikplatten gebildete Kbchflachen sind hn 
allgemeinen mit Dekoren versehen, sei es aus rein asthetischen Grunden oder 
um Funktionsbereiche, wie z.B. die KDchzonen, gegenuber anderen Bereichen 
der Kochflache, ahzugrenzen. Diese Dekore und deren Aufbringung auf die 
Giaskeramilq)latte werden beispielsweise in der DE 44 26 234 C 1 (= EP 0 
693 464 B 1 und der DE 34 33 880 C 2 beschrieben. 



Wegen der Nichttransparenz der eingdarbten Glaskeramikplatte werden daher 
die Dekore an der Kocbflache* einschliefilich der sogenannten, beispielsweise 
aus der DE 197 28 881 C 1 (= DE 297 11 916.8 U 1) bekannten voUMchen- 
dekorierten KocbflSchen, bei denen das Dekor nahezu voUstandig die Oberseite 
der Kochfliche abdeckt, gemSB dem o.a. Stand der Technik mit keramiscben 
Farben auf Emailiebasis auf der Oberseite* entweder typischerweise mittels 
Siebdruck aufgedruckt, oder dort nach der Abziehbild-Ibchnik aufgebracht und 
anschlieBend eiogebrannt. 

Nachteilig bei diesen bekannten Kochfeldem mit dekorierten 
Glaskeramikplatten ist, daB die keramiscben Dekor&rben nur in einer lelativ 
dunnen Schicht von nur einigen fim aufbringbar sind und in dieser 
Schichtstarke nicht die gewunschte Brillanz aufweisen. Weiterhin ist aufgrund 
von drucktechnisch bedingten Schwierigkeiten, insbesondere bei den 
voIlflachen-deIa)rierten Kochflachen, die Dekoigestaltung und damit das 
Erscheinungsbild der Kochflgchen nicht restriktionsfrei. Zudem konnen nur 
bestimmte Dekorfarben zum Einsatz kommen, die den Anibrderungen aus der 
Praxis (Verschieben von Topfcn, Reinigung von ubergelaufenem und 
eingebranntem Kocbgut etc.) genugen, da die auf der Oberseite aufgebrachten 
Dekore hohen mechanischen und chemischen Angriffen ausgesetzt sind, wie es 
beispielsweise in der DE 36 00 105 C2 beschrieben ist. 

F^emer stehen die auf die Oberseite der Glaskeramikplatte aufgebrachten 
Dekore einer mdgUchst glatten Kocbfliche hindemd im Wege. 

Weiterhin sind sogenannte Glas-Hoptops bekannt, bei denen Flatten aus 
vorgespanntem Kalknatronglas voxgesehen sind, die unterseitig mit oiganischen 
Farben dekoriert sind, und Bohrungen zur Aufhahme von atmospharischen 
Gasbrennem aufweisen. Die oiganischen Farben besitzen eine relattv niedrige 
Ifemperaturbestandigkeit, was bei den Glas-Hoptops ausreicht, da sie in kalten 
Bereichen eingesetzt werden. Bei Kbchflachen mit Glaskeramikplatten und 



strahlungsbeheizten Kbchzonen liegen die Temperaturen jedoch weit hdber, so 
dafi die bekannte Technik insoweit nicht anwendbar ist. 

Daruber hinaus sind induktionsbeheizte KochflScben mit transparenten 
Glaskeramikplatten bekannt, die aufgnmd der dort aufkretenden niedrigen 
Temperaturen lediglich eine otganiscbe, die Nichttransparenz gew3hrleisceade 
dekorierte Unterseitenbescbichtung aufweisen, aber im Bereich der Kocbzonen 
undekoriert sind. 

Durcb die JP 7-17409 und JP 51-89517 ist es bekannt. als KbcbflScben 
dienende Glaskeramikplatten aus einer transparenten, nicht eir%e&i>ten 
Glaskeramik herzustellen und deren Unterseite mit einer temperaturbestandigen 
Farbe zu bedrucken. Diese Farbschicht dient jedoch allein der Herstellung der 
Nichttransparenz, sie ersetzt lediglich die sonst iibliche Ein&bung, damit sie 
in Aufsicht ebenMs schwarz erscheint. Die Dekoie werden im bekannten Fall 
eben£alls auf der Oberseite aufgebracht, mit den entsprechenden» eingangs 
dargestellten Nachteilen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, bei Kochflachen, die durcb 
Glaskeramikplatten oder Glasplatten aus vorgespanntem Spezialglas gebildet 
werden, die Brillianz der Dekore zu erbohen, und eine moglichst glatte 
Kbchflache zu erzieien. 

Die Losung dieser Aufgabe gelingt ausgehend von einem Kbchfeld mit einer 
transparenten, nicht einge@rbten Glaskeramil^iatte oder einer Glasplatte aus 
vorgespanntem Spezialglas als Kbchflache, die mit Strahlun^etzelementen 
beheizte Kocbzonen aufweist, an der Dekore aufgebracht smd, und deren 
Unterseite eine IR-durchlassige Schicht aus einer temperaturbestandigen Farbe 
tragt gemaB der Erfindung dadurch, daS die unterseitige Schicht als 
iarbgebende Dekorjerung ausgebildet ist und die Oberseite der Glaskeramik - 
Oder Glasplatte dekorfrei ist. 



Die erfindungemaB ausgebildeten Dekore weisen in der Aufeicht eine sehr hohe 
Brillianz auf, veigleicbbar mit einer Hinterglasmalerei. Da die Dekore auf der 
Unierseite der Glas- oder Glaskeramilq)latte aufgebracht sind, ist daher die die 
Kochflache bildende Oberseite der Platte sehr glatt luid daher im erhohten 
MaBe reinigungs* und bedienimgs£reundlicher. Die Farbenauswahl ist mdem 
nicht mehr durch mechanisdie und reinigun^bedingte Forderungen 
beschrlinkt/da die Unterseite der Glas- oder Glaskeramikplatte nicht einem 
Verkratzen durch verschobenes Kochgeschirr und Reinigungsmitteln bzw. 
uberlaufendem Kbchgut ausgesetzt ist. Wegen der Freiheit von den Zwangen 
der Kochflache sind femer neue Gestaltungsmoglichkeiten gegeben. 

Gemafi einer Ausgestaltung der Erfindung sind die temperaturbestandigen 
Farben aufgedruckt und eingebrannt. Diese Methode des Bedruckens erlaubt 
gegenuber anderen Methode des Farbauftrages eine einfache und damit 
wirtschaftliche Herstellung der mit Dekore versehenen Gias- oder 
Glaskeramikplatte, wobei im Fall der Glaskeramikplatten die typische 
Noppenstruktur den Farbauftrag erschwert. 

Als temperaturbestandige Farben kommen geraafl der Weiterbildung der 
Erfindung Farben in Frage, die auf in organischen Losungsmitteln geldsten 
Metall- und/oder Edelmetallverbindungen beruhen und/oder koUoidale Metalle 
enthalten, sogenannte LQster&rben, Edehnetallresinate oder allgemein 
"organometallische** Farben» sowie oiganometallische Farben, die zusiitzlich 
beliebig pigmentiert sein kdnnen, sowie Farben mit einer Matrix auf Sol-Gel- 
Basis, die entweder eine charakteristische Eigenfirbung aufweisen und/oder 
zusatziich beliebig pigmentiert sein konnen, wobei im Heifibereich 
vorzugsweise konventionelle, anorganische Pigmente oder LQster-, Pbrlglanz- 
Interferenzpigmente oder beliebige Miscbungen dieser Pigmente verwendet 
werden kdnnen. 



Fur den Kaltbereich kommen ebenfeUs die oben genannten oiganometallischen 
Farben, LQster&rben, Edelmetallresinate, und/oder zusitzlich beliebig 
pigmentierte oiganometallische Farben, LQster&rben, Edebnetalltesinate in 
Fia^e, und/oder orpnische Farben, Farblacke, Farben auf Basis oiganisch 
modifizierter GiSser und/oder Farben, die aus einer organischen Bindematrix 
Oder Matrix auf Sol-Gel-Basis bestehen und konventionelle, oiganische 
Farbstoffe oder anoiganische Pigmente, Liister-, Metalleffekt-, Periglanz- oder 
Interfeienzpigmente oder verschiedene Mischungen dieser Pigmente enthalten. 
Die erstgenannlen "oiganometallischen" Farben und Farben auf Basis einer 
Sol-Gel-Matrix weisen die notwendige Temperaturbestandigkeit auf, um auch 
der direkten Bestrahlung durch die die Kochzonen beheizenden 
Strahlungselementen dauerhaft widerstehen zu konnen. 

Die vorgenannten Farben werden, je nach Farbtyp, bei verschiedenen 
Temperaturen eingebrannt. 

Die sonst iiblichen keramischen Farben konnen bei den unterseitig 
beschichteten Glaskermikplatten nicht eingesetzt werden, da ein Einbrand die 
mechanische Festigkeit der Glaskeranulq)latte erheblich reduzieren wurde, so 
dafi beispielsweise Sto£belastungen, wie sie in der Praxis vorkommen konnen, 
zu einer Beschadigung der Glaskeramikplatte fuhren wurden. 

GemaB einer Ausgestaltung der Erfindung sind zur Erzielung besonderer 
Farbeffekte in einigen Fallen aus dem vorgenannten organometallischen 
Ldsungen mit Metall- und/oder Edelmetallanteilen als Farben gebildete 
Dekore, die in der Segel deckend genug sind mit organischen Farben oder 
Farben, die aus einer organischen, vorzugsweise polymeren Bindematrix oder 
Matrix auf Sol-Gel-Basis bestehen und konventionelle, anoiganische Pigmente, 
Liister-, Metalleflfekt-, Perglanz- oder Interferenz-Pigmente oder verschiedene 
Mischungen dieser Pigmente endialten, hinterlegt. 



Je nach erforderlicher Temperaturbest^igkeit, d.h. abhangig davon, ob die 
Dekore in der beheizten Zone oder im Kaltbeieich der Kbchfiache aufgebracht 
ist, werden gemSB einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung Kombinationen 
aus verschiedenen Farben verwendet. Denn grunds^tzlich kann jede der o. g. 
Farben einzeln Oder - soweit Vertraglichkeit gegeben ist - in Kombination mit 
jeder anderen der o. g. Farben verwendet werden, wobei die 
Ibmperaturbestandigkeit der eiazelnen Farbtypen, der Grad der Transparenz 
der Farbschichten und die gewOnschten Farbeindrucke den Anwendnngsbereich 
und die Farbkombinationen beeinflussen. 

Die aus oiganometallischen Losungen mit Metall- und/oder EdelmetaUanteiien 
gebildeten Farben kdnnen aucli selbst zur Erzeugung neuer Effekte mit 
konventionellen, anorganischen Pigmenten, Liister-, Metalleflfekt-, Perglanz- 
oder Interferenz-Pigmenten oder verschiedenen Mischungen dieser Pigmente 
versetzt werden und bei Bedarf mit organischen Farben, Farbiacken, Farben 
auf Basis organisch modifizierter Glaser und/oder Farben, die aus einer 
organischen, vorzugsweise polymeren Bindematrix oder Matrix auf Soi-Gel- 
Basis bestehen und beiid)ig pigmentiert sind, hinterdruckt werden. 

Des weiteren sind Kombinationen von transparenten Liisterferben mit 
Edelmetall&rben als Unterdruckung, insbesondere im Kaltbereich denkbar. 

Je nach erforderlicher Temperaturbestandigkeit, d.h. abhangig davon, ob es 
sich um die beheizte Zone oder den Kaltbereich der Kochflache handelt, 
werden nur die voigeoannten "oiganometallischen** Farben oder eine 
Kombmation aus diesen Farben mit einer oiganischen Farbe, einem Farblack, 
einer Farbe auf Basis oiganisch modifizierter Glaser oder mit Farben, die aus 
emer organischen, vorzugsweise polymeren Bindematrix oder emer Matrix auf 
Sol-Gel-Basis bestehen und konventionelle, anotganische Pigmente, LOster-, 
Metalleffekt-, Ferlglanz- oder Interferenz-Pigmente oder verschiedene 
Mischungen dieser Pigmente enthalten, verwendet. 



GemaB einer Weiterbiidung der Erfindung sind Dekore dutch einen 
Mehr&chdruck mehrlagig aufgebracht. Dadurch kann mil Vorteil, je nach 
Anzahl der Drucklagen beitn mehnnaligen Drucken, der Transmissionsgiad 
eingestellt werden, woduich sich insbesondere besondere Funktionsbeieiche, 
wie Displayfenster> auf der Kbchflache darstellen lassen. Weiterhin lassen sich 
auf diese Weise auch Metallic-Effekte erzielen, die insbesondere im Hinblick 
auf die Kombinationsmdglichkeiten mit Edelstahl von Kundsenseite gewunscht 
sind. 

GemaB einer anderen Weiterbiidung der Erfindung ist das Kochfeld so 
ausgebildet, daB im Kaltbereich der Glas- oder Glaskeramilq>latte eine 
laminierte Folie, z.B. eine dunne Aluminiumfolie oder eine 
temperaturbestandige Polyester- oder Melaminharzfolie, mit hochtransparenten 
Klebem imd lediglich in den BGochzonen-HeiBbereichen eine Farbschicht aus 
den temperaturbestandigen Farben aufgebracht, insbesondere eine einlagige 
Oder mehrlagige Edebnetall- und/oder Lusterfeirbschicht, wobei letztere 
aufgrund hoherer IR-Transparenz bevorzugt wird. Auf der iaminierten Folie 
konnen dabei Dekore aufgebracht werden. 

GemaB einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung sind im Bereich der 
Kochzonen dunkle, deckende Farben aufgebracht, so daB lediglich bei 
eingeschalteten Heizelementen eine Durchsicht auf die Heizelemente moglich 
ist, und diese daher bei ausgeschaltetem Kochfeld nicht dessen Aussehen 
nachteilig beeinflussen kdnnen. 

Weitere Ausgestaltungen der Erfindung ergeben sich aus der Beschreibung von 
zwei in den Zeichnungen dargestellten Ausfuhrungsformen, die auch die 
Erfindung naher erlautert. 

Es zeigen: 
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Fig. 1 in ciner schematisierten Schnitt-Darstellung einen Ausschnitt aus 

einem Kochfeld mit einer transparenten, nicht eingefarbten 
Glaskeramikplatte, die an der Unterseite Beschicbtungen aus 
temperaturbestamtigen, nicht keramischen Farben zum Eizeugen 
von Dekors und/oder Zeichen aufweist, und 

Fig. 2 in einer schematisierten Schnitt-Darstellung analog Fig. 1 eine 

entsprechende Glaskeramikplatte, die nur in den Kochzonen und 
einem t)bergangsbereich die Rirbschichten besitzt und im 
Kaltbmich mit einer dOnnen Aluminiumfolie beklebt ist, und 

Fig. 3 in vier Figurenteilen A - D verschiedene Itombinationen von 

Farbschichten. 

Die Fig. 1 zeigt in einer schematisierten Schnitt-Darstellung einen Ausschnitt 
aus einem Kochfeld mit einer transparenten, nicht einge&bten 
Glaskeramikplatte 1 als Kochflache. 

Diese Glaskeramikplatte 1 weist mindestens eine gestrichelt angedeutete 
Kbchzone 2, den Heiflbereich, auf, dem ein elektrisch betriebenes Strahlungs- 
Heizelement 3 zugeordnet ist. Der HeiBbereich 2 besitzt typischerweise eine 
Temperatur von > ca. 350** C. Er ist umgeben von einer gestrichelt 
angedeuteten ringfdrmigen Ubergangszone 4 mit einer Starke von 0 - 25 mm 
und dem Kaltbereicb 5» in dem die Temperatur in der Regel unterhalb von 
220^ C Uegt. 

Auf der Unterseite der transparenten Glaskeramikplatte 1 sind erfindungsgemaB 
Dekore aus temperaturbestSndigen Farben in unterschiedlichen Anoidnungen 
aufgebrachu was zunichst pauschal und symbolisch in Fig. 1 durch die Schicht 
6 dargestellt ist, und fur die m den Figurenteilen der Fig. 3 Beispiele gegeben 
werden. Diese Schicht 6, die auch mehrlagig ausgebildet sein kann> besteht aus 
den vorbeschriebenen Rirben bzw. Farbkombinationen, die eine je nach dem 



Bereich der Platte, auf dem sie aufgebracht sind, angepafite hohe 
Temperaturbestandigkeit besitzen und deren Aufbringen auf die 
Plattenunterseite durch Aufilrucken erfolgt. 

Bei den vorbeschriebenen, aus oiganometallischen Losungea miit Metall 
und/oder Edelmetall gebildeten Farben bandelt es sich um filmbildende Farben, 
die ein oder mehiere Edelmetalle - insbesondere Platin, Palladium, Gold und 
Silber - sowie weitere metallische Verbindungen, geldst in organischen 
Ldsungsmitteln» und/oder Metalle koUoidal enthalten, und denen Substanzen 
wie Harze, Cosolventien, und/oder beliebige Additive zugesetzt sind, welche 
die Faibe, Farbintensitat, Adhasion oder Ldslichkeit der Lfisteriarben 
beeinflussen. Hersteller derartiger Farben sind z.B. Heraeus, Johnson Matth^, 
Cerdec. Diese Farben zeichnen sich aus durch hohe Farbintensitat bei gering^ 
Schichtdicke und beeintrichtigen somit die Festigkeit der Kochfiachen nur 
geringfugig. Die Temperaturbestandigkeit liegt je nach Farbe zwischen 500 
und 950° C im Dauerbetrieb und kann beim temperaturbestandigeren Farben 
kurzzeitig bis zu 1000'' C betragen. 

Vorzugsweise werden im beheizten Bereich der Kochflache, der Kochzone 2, 
dunklere, deckendere und bei hohen Temperaturen bestandige Farben dieser 
Art verwendet, die lediglich im eingeschalteten Zustand die Durchsicht auf die 
Heizeiemente erlauben. Durch zweimaliges oder mehrmaliges Drucken kann 
die Transmission im sichtbaren Spektralbereich welter reduziert werden. Die 
Infirarot-Transmission liegt beim Ein&ch-Druck - je nach Art der Glaskeramik 
und des verwendeten Drucksiebes typischerweise zwischen 60 < 85 %, was 
zur Warmeubertragung beim Kbchen, insbesondere bei Verwendung von 
schlechtem Geschirr, beitragt. Unterstutzt wird dieser Effekt dadurch, daB das 
Material der Glaskeramikplatte 1 bereits selbst eine sehr hohe IR-Tiansparenz 
besitzt. Der Einbrand erfolgt entweder im Primarbrand, wahrend der 
sogenannten Keramisierung, wie es in der DE 35 05 922 CI beschrieben ist, 
Oder in einem speziellen SekundSrbrand bei typ. 200° C bis 900° C, 



10 

vorzugsweise bei ca. 460 bis 630'' C fQr weniger temperaturbestandige Farben 
fQr ca. S bis 60 min, bzw. bei ca. 460** C - 900'' C fur temperaturbestandigere 
I^ben, eben&lls fur ca. S - 60 min. Weiterhin verwendbar sind die voig. 
"organometallischen" Fkrben auch im Ubergangsbereich 4 und im Kallbereich 
S der Kbchflache, d.b. auBerhalb der Kbchzone 2» wo die Tempeiaturbelastung 
von ca. 350** C am Rand der KDchzone bis ca. Raumtemperatur am AuBeniand 
der Kochfiache abfiUt. 

Hier werden vor allem "organometallische", insbesondeie Lfister£arben 
verwendety die eine geringere Temperaturbestandigkeit aufweisen und von 
denen ein breiteres Farbspektrum - wie z.B. auch Gold» Rot, Grun» iau, 
verschiedene Grautone etc. - zur Verfugung steht, 

Zur feu'bigen Unterscheidung wird in bevorzugter Ausfuhrungsfonn eine 
andere, z.B. hellere "organometallische" Farbe verwendet, die ggf, mit einer 
Deckschicht hinterdruckt ist. Die Deckschicht ist in einem Fall eine organische 
Farbe. Die Temperaturbestandigkeit betragt bei diesem Farbtyp iiblicherweise 
max. 180 bis 300** C. Dies fOhrt dazu, daB zwischen der Kochzone und der 
organiscben Deckschicht ein Zwischenraum von ca. 0 bis 25 mm ausgespart 
werden muB, der in Verbindung mit dem iiblicherweise hellen Isolationsring 
der Heizelemente 3 als zusatzliches gestalterisches Designelement zur 
Kennzeichnung der Kochzone, der Kochzonenmarkierung, herangezogen vrad, 
und sowohl unbedruckt ais auch mit emer temperaturbestandigeren Farbe 
bedruckt sem kann. 

Bei Verwendung von z.B. Farben» die anorganische Pigmente, Liister-, 
Perlglanz** Metalleffekt- oder Interfecenz-Pigmente oder Mischungen 
verschiedener Pigmente entbalten, und die sich durch metallischen Glanz 
auszeichnen, kann aufgrund der gegenuber den rein organischen Farben 
deutlicb hdberen Ibmperanirbestandigkeit von ca, 500 bis 650'' C auf die oben 
envShnte Aussparung veizichtet werden. 



II 

O. g. Farben lassen sich im Kaltbereich sowohl in Verbindung mit den 
"oiganometallischen*' Farben verwenden, als auch alleine einsetzen. 

Je nach verwendeter Declc£arbe werden in Verbindung mit den verschiedenen 
'"organometallischen" Farben unterschiedliche Farbeffekte erzielt. 

Weitere M6glichkeiten der Farbgestaltung ergeben sich durch einen Zusatz von 
sogenannten Effektpigmenten. Bei den Effektpigmenten handelt es sich urn 
Luster*, Perglanz- oder Interferenz-Pigmente, die im Gegensatz zu 
konventionellen Pigmenten, Schichten mit unterschiedlicben Brechungsindices 
besitzen and somit Lidit nicht absorbieren und streuen, sondem in 
Abfaangigkeit dcs Schichtauihaus mehr oder weniger stark reflektienen und 
transmittieien, sowie um Metalleffekt-Pigmente, wie z.B. Aluminiumfiates, 
die wie ein Spiegel das Licht gerichtet reflektieren. Herstelier sind z.B. E. 
Merck, Darmstadt, BASF, Ludwigshafen - beide Deutschland - sowie Mearl 
Corp., N.Y USA, Karrira OY, Fori Finnland, Tsyca, Osaka. Japan. 

Es hat sich gezeigt, dafl durch Zusatz von 0 bis 20 Gew.-% EflFektpigmenten 
- auch in ansonsten relativ dunklen - Lusterfarben der Metallic-EflFekt deutlich 
hervorheben laBt. Andererseits zeigte ein zu hoher Anteil an EflFektpigmenten 
(> 20 Gew.-%) eine Verschlechtenmg der Hafteigenschaften, so daB der 
bevorzugte Bereich zwischen 0,1 und 10 % liegt. 

In bevorzugter Ausfiihrungsform wird in Verbindung mit einer mitteigrauen 
Lusterferbe bei Verwendung einer silbrigferbigen Deckschicht im Kaltbereich 
ein Edelstahl-Effekt erzieh. Durch die ublicherweise geringfiigige braunlich- 
gelbe Eigenfarbung der Glaskeramikplatte bekommt diese Farbkombination 
einen rauchglas-ahnlichen Farbausdruck. 
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Weitere Gestaltungsmdglichkeiten ergeben sich durch Verwendung von bunten 
organischen Farben im Kaltbeieich. Je nach Deckkraft der Farben kann eine 
zusatzliche Deckschicht erforderlich werden. 

Als Glaskeramikplatten kommen sowohl solche mit riickseitiger Noppen- 
Stniktur als auch beidseitig glatte Flatten zum Einsatz. Erstere besitzen im 
allgemeinen eine hShere mechanische Festigkeit. Die beidseitig glatten Flatten 
besitzen aber den Vorteil, dafi Anzeigeelemente, wie LED-LCD-Anzeigen, 
obne zusatzliche Immersionsschichten gut lesbar erscheinen. 

Durch die Anzahl der Schichten iafit sich im Bereich von Funktionszonen, wie 
z.B. Displ^fenstem, die Transparenz gezielt einstellen. 

Bei Verwendung von nahezu ferbneutralen Lusterferben, z.B. anthrazit, lassen 
sich auch verschieden fiarbige Anzeigen realisieren. was insbesondere bei den 
eingefarbten Glaskeramik-Kochflachen schwierig ist, da dort nur Kot-Farbtdne 
mdglich sind. 

In den vier Figurenteilen A - D der Fig. 3 sind verschiedene M oglichkeiten 
der Kombination von Farbschichten in den einzelnen Temperaturbereichen der 
Glaskeramikplatfie 1 dargestellt. Es zeigen: 

Der Figurenteil A eine Kombination einer Schicht 6 a aus einer 
temperaturbestandigen Liisterferbe im HeiBbereich 2 mit einer Schicht 
6 b aus emer anderen Luster&rbe, die auch eine geringere 
IbmperaturbestSndig^eit haben kann, im Kaltbereidi S. 

Der Figurenteil B eine Kombination einer Schicht 6 a aus einer 
temperaturbestandigen Lusterfarbe im HeiBbereich 2 mit emer Schicht 
6c im Kaltbereich 5, die durch eine Farbe mit Effektpigmenten, die bis 
mindestens 350'' C temperaturbestandig ist, gebildet ist. 
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Der Figuienteil C eine Kbmbination einer Schicht 6 a aus einer 
tenD^eraturbestandigen Lusterferbe im HeiBbereich 2 mit einer Schicht 
6(1 aus einer anderen LQsterfiurbe, die auch transparenter sein kann, im 
Kakbeieich 5, und die teilweise mit einer organischen Farbsdiicht 8 
hinterdruclct ist. 

Der Figurenteil D eine Kbmbination einer Schicht 6 a aus einer 
temperaturbestandigen Ldsterfiirbe im HeiBbereich 2 mit einer Schicht 
6 e aus einer anderen temperaturbestandigen Lusterfarbe im 
tjbergangsbereich 4 und im Kaltbereich 5, und die teilweise mit emer 
Farbschicht 9 hinterdruclct ist, die z.B. Metalleffektpigmente enthalt. 

In Fig, 2 ist eine weitere Ausfuhrungsform mit einer laminierten Folie, z.B. 
einer Aluminiumfolie 7 im BCaltbereich 5 anstelle einer Farbschicht gezeigt. 
Die Aluminiimifolie ist dabei mit transparenten temperaturbestandigen Klebem 
auf die Unterseite der Glaskeramikplatte 1 geklebt. Als Kleber kommen 
beispielsweise zum Einsatz: Acrylatklebeschichten, z.B. von der Fa. 3M, UV- 
aushartende BQeber, oder hochtransparente Silikonkleber, bevorzugt 2K- 
Systeme. Bei der Laminierung muB auf einen blasenfreien Auftrag geachtet 
werden. Die Kleberschichten miissen dabei ggf. die Noppenstruknir (typ. 50 
bis 150 /xm hoch) ausgleichen, wodurch sich eine Mindestschichtst^ke von 
150 Aim ergibt. Weiterhin ist bei der Auswahl der Kleber auf eine ausreichend 
hohe Wasserdampfbestandigkeit zu achten, da wahrend des Aufheizens aus 
dem Isolationsring der Heizelemente 3 Wasserdampf abgegeben wird. Der 
HeiBbereich 2 und der Obeigangsbereich 4 sind, wie m Fig. 1, mit der 
Farbschicht 6 versehen. 

Unbeschadet der Tatsache, daB die Dekore auf der Unterseite der 
Glas-ZGiaskeramikpIatte 1 angebracht smd, kdnnen auf der Platten-Oberseite 
zusatzlich Zeicben bzw. Symbole aufgebracht sein. 
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Vomigsweise werden jedoch die notwendigen Markierungen, insbesondere die 
Kochzoneiunarkierung, plattenunterseitig ausgebildet* z.B. durch Lucken 
zwischen Dekoren« Oder durch aneinander grenzende, unterschiedlich 
eingeSirbte Dekore. 

Anstjelle einer Glaskeramilqplatte 1 kann die Kochflache auch durch eine 
Glasplatte aus vorgespanntem Spezialglas, z.B. Lithiumalumosilicatglas (LAS- 
Glas) Oder Borosilikatglas, gebildet werden. 

Beschichtungsmittel: 

L Fflr den Heifibereich: 

a: Lusterfaiben von Heraeus, D. Johnson Matthey, NL 

b: Lusterferben, die konventionelle anorganische Pigmente, Luster- 

MetalleflFekt-, Periglanz-, Oder Interferenz-Pigmenten oder 

verschiedenste Mischungen dieser Pigmente enthalten 
c: Sol-Gel-Schichten oder pigmentierte Sol-Gel-Schichten, die 

konventionelle anorganische Pigmente, Luster-, MetalleflFekt-, 

Pferlglanz-, oder Interferenz-Pigmenten oder verschiedenste 

Mischungen dieser Pigmente enthalten 
d: Edelmetall&rben, -resinate oder andere Farben, die auf Grund 

einer geringen IR-Transparenz stark aufgerastert gedruckt 

werden 

2. Fur den Kaitbereich: 

Mindestens bis 350" C, d.h. in direkten AnschluB an den 

Heifibereich druckbar (ohne Spalt) 

Z.B.: 

a: Antikonosions&rben mit Metallpigmenten, wie z.B. 
Aluminiumflates 



15 



b: Lasterfarben mit Temperaturstabilitat bis zu SOO"* C, z.B. 
von Heraeus, D.; Johnson Mattli^» NL. 

c: Luster&rben mit Temperaturstabilitat bis zu SW C, die 
konventionelle anoiiganische Pigmente, Luster*, 
Metaileflfekt-, Perlglanz-, oder Interferenz*Pigmenten 
Oder verschiedenste Mischungen dieser Pigmente 
enthalten 

d: Edelmetall&rben, -resinate mit Temperaturstabilitat bis 
zu 900"" C, z.B. von Johnson Matdiey, Heraeus, D., 
Cerdec 

e: Sol-Gel-Schichten oder pigmentierte Sol-Gel-Schichten, 
die konventionelle anorganische Pigmente, Liister-, 
Metaileflfekt-, Perlglanz-, oder Interferenz-Pigmenten 
Oder verschiedenste Mischungen dieser Pigmente 
enthalten. 

Bis 300^ C: 

f: organische Farben mit anoiganischen Farbstoflfen z.B.: 
Farblacke oder Hydroglasuren von der Firma Diegel, 
Alsfeld, D. 

Bis 180** C - 220** C: 

g: organische Farben mit organischen Farbstoflfen, z,B. von 
Heraeus, D. 

h: Farben auf Basis organisch modifizierter GlSser 
i: auflaminierte Folien, z.B. Aluminiumfolien, 
Polyesterfolien, Melaminharzfoiien 
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Desweiteren alle denkbaren Kombioationen aus den in 1 
und 2 genannten Beschichtungsmitteln, z.B. im 
Kaltbereich 2b+2f, 2c+2f, 2b+2a. 2b+2d, 2b+2e etc. 

Je nach Beschichtungstyp wird bei unterschiedlichen Temperaturen 
eingebrannl/getrocknet/gebartet 

Gestaltimgsmittd: 

L Beispiele fur den Heifibereich: 

Bei 2-Ring-Kochzonen (klein/groB oder rund/breiter Briter) 

zwischen den beiden Teilflachen der Kochzonen: 

keine Dekoriening: Itonstrast durch stark durchscheinendes 

Heizelement im angeschalteten Zustand 

Oder eine Kombination mit geringerem Farbkontrast von z.B. 

einer Farbe la auf den Flachen mit einer Farbe lb auf den 

Kochzonenringen: 

Oder eine Kombination mit starkerem Farbkontrast von z.B. 
einer Farbe Ic auf den Flachen mit Farben la od^ lb auf den 
Kochzonenringen; 

aufgerasterte Farbe, z.B. Id im Heifibereich ggf. mit la 
kombmiert. 

2. Beispiele fur den Kaltbereich: 

transparente Laster&rben aus la, lb, 2b, 2c mit siibrigem 
Unterdruck, so daS ein zarter Farbschleier fiber einem metallisch 
deckenden Untergrund erscheint 

fleckenartig aufgedruckte Lusterfiarben verschiedenster Farbung 
mit einem z.B. weifien oder grauen Unterdruck zur Simulierung 
von Gesteinstrukturen 
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nur auf die Noppenspitzen gedruckte, z.B. schwarze Ltlsterferbe 
mh einem voUflachigen Unterdruck in einer kraftigen 
oiganischen Farbe, z.B. grasgnin 

Kombination von deckenderen und tnmsparenten Lusterfiaurben 
nebeneinander, um Blickfenster auf bestixmnte Bauteile im 
Kbchfeldsystem zum ermoglichen, 
bednickte oder unbedruckte Folienlaminate im Kaltbereich. 
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Schutzanspriiche 

Kochfeld mit einer transparenten, nicht einge&bten Glaskeramikplatte 
(I) Oder Glasplatte aus voigespanntem Spezialglas als Kochflache, die 
mit Strahlungsheizelementen (3) beheizte Kochzonen (2) aufweist, an 
der Dekoie aufgebracht sind und deren Unterseite eine IR-duichlassige 
Schicht (6, 8) tragt, dadurch gekennzeichnet, daB die unterseitige 
Schicht (6) ais fiirbgebende Dekorierung (6, 8) ausgebildeC ist und die 
Oberseite der Glaskeramik- oder Glasplatte (1) detorfrei ist. 

Kocbfeld nacb Anspruch 1» dadurch gekennzeichnet, dafi die 
imterseitige Schicht (6) 

im Bereich der Kochzonen (2) (HeiBbereich) aus einem Material 
besteht, das bei Temperaturen groBer als ca. 350^ C, 
typischerweise grofier als 500'' C, bestandig ist, und 
im Bereich der Kochflache auBerhalb der Kochzonen (2) 
(Kaltbereich) aus einem Material besteht, das bei Temperatuien 
unterhalb von ca. 350^ C bestandig ist. 

Kochfeld nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die 
unterseitige Schicht (6) zumindest im HeiBbereich aus Farben, 
bestehend aus organometallischen Losungen mit komplexierten und/oder 
kolloidalen Metall- und/oder Edelmetallanteilen (Luster&rben, 
EdehnetaUresinate), die optional Pigmente oder Mischungen von 
Pigmenten enthalten, aufgebaut ist. 

Kochfeld nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die 
unterseitige Schicht (6) zumindest im HeiBbereich aus Sol-Gel- 
Schichten, die optional Pigmente oder Mischungen von Pigmenten 
enthalten, besteht. 



• • • 
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5. Kochfeld nach einem der Anspniche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB im Kaltbereich (5) und/oder im Ubet:gangsbereich (4), in dem 
Temperatuien bis ca. 350'' C erreicht werden« die unteiseitige Schicht 
(6) aus Lflsterfiuten, ggf . pigmentiert oder anderen oiganometallischen 
Farben, insbesondere Edelmetailresinate, Antikorrosiv&rben, ggf. 
pigmendm oder Sol-Gel-Schicbten, ggf. pigmentiert, die mindestens 
bis zu dieser Ibmperatur bestandig sind, besteht. 

6. Kochfeld nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 
dafi im Kaltbereich (5) und/oder im Ubergangsbereich (4), in dem 
Temperaturen bis ca. 300^ C erreicht werden, die unterseitige Schicht 
(6) aus oiganischen Farben, wie Farblacke, Farben auf Basis organisch 
modifizierter Glaser und/oder Farben, die aus einer oiganischen, 
vorzugsweise polymeren Bindematrix oder Matrix auf Sol-Gel-Basis 
bestehen und konventionelle, anorganische Pigmente, Ulster-, 
Metalleflfekt-, Perlglanz-, oder Interferenz-Pigmente oder verschiedene 
Mischungen dieser Pigmente enthalten, besteht. 

7. Kochfeld nach einem der Anspriiche 3 bis 6, dadurch gekennzeichnet, 
daB die unterseitige Schicht (6) in dem Heifi-, Ubergangs- und 
Kaltbereich (2, 4, 5) jeweils aus einer Kombination der fur den Bereich 
temperaturbestandigen Farben besteht. 

8. Kochfeld nach einem der Anspniche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die unterseitige Schicht (6) mehrlagig ausgebildet ist. 

9. Kochfeld nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, 
daB die unterseitige Schicht (6) mit einer Deckschicht (8) aus einer 
anderen Faxbe hinterlegt ist. 
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10. Kochfeld nacb einem der Anspruche I bis 9, daduich gekeimzeichnet, 
daB die Marlderung der Kochzonen (2) durch Aussparungen in der 
unterseidgen Schicht (6) Oder durch unterschiedliche 
Farben/Farbkontraste in der Schicht gebildet sind. 

11. Kochfeld nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, 
daB in der unterseitigen Schicht Displayfenster, insbesondere zur 
Restwaimeanzeige, fur farbige LEDs oder LCDs, ausgebildet sind. 

12. Kochfeld nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch gekennzeidinet, 
daB im Kaltbereich (5) der Glas- oder Glasteramikplatte (1) eine Folie, 
vorzugsweise eine Aluminiumfolie (7) oder eine Edelstahl- oder eine 
entsprechend temperaturbestandige Kunststofifolie, wie z.K eine 
Polyesterfolie oder Melaminharzfelie mit hochtransparenten Klebem 
auflaminiert ist und lediglich in den Heifibereichen (2) eine Farbschicht 
(6) aus den entsprechenden temperaturbestandigen Farben aufgebracht 
ist. 

13. Kochfeld nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB auf der Folie 
Dekore aufgedruckt sind. 
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